
기종선정방법진공용 기기

워크를 파지하는 방법으로써 진공 흡착 시스템에는 아래와 같은 특징이 있습니다.

●기계식 척 등에 비해 가동부가 적어 구조가 간단

●흡착 가능한 면이 있으면 어떠한 형상에도 대응

●정확한 위치 결정은 불필요

●부드럽고, 변형하기 쉬운 워크에도 용이하게 대응 가능

단, 이하에 대해서는 주의가 필요합니다.

●반송 조건(가속도, 진동, 충격)에 따른 낙하에 대한 주의가 필요

●워크 주변의 액체/분체를 흡입하여 배관이 막히는 경우가 있다.
●중량물을 반송하려면 패드의 배치에 주의가 필요.
●사용 환경/조건에 따라서는 진공 패드(고무)의 열화에 대한 주의가 필요

●제품수명(교환시기)은 고객의 사용조건에 따라 다르며 사전에 추정할 수 없다.

또한, 선정 시에는 실제 기기에서 흡착 확인(테스트)을 실시해 주실 것을 추천합니다.

상기 특징 및 주의점을 충분히 이해하고, 정기적인 메인터넌스의 실시, 사용 조건에 따른 대책을 하시기 바랍니다.

■ 진공 패드 선정 순서  
1)  워크의 균형을 충분히 고려하고, 흡착 위치와 패드의 개수 및 사용 가능한 패드 지름(또는 패드의 면적)을 명확하게 합니다.

※ 워크 질량을 기준으로 선정하면 조건(워크 밸런스, 반송 가속도, 반송 시의 워크에 대한 압력, 마찰력 등)에 따라서는 워크가 흡착되지 
않고 워크를 떨어뜨리는 등의 것이 발생할 수 있습니다.

2) 명확한 흡착 면적(패드의 면적×개수)과 진공 압력으로 이론 리프트력을 구하고, 실제 들어올리는 방법이나 이동 조건에 안전률을 고려한 
리프트력을 구합니다.
※ 계산값은 기준(참고값)으로 하고, 필요에 따라서 실제로 흡착시험을 실시하고, 확인해 주십시오.

3)  워크의 질량과 리프트력을 비교하고 『 리프트력>워크 질량 』이므로 필요하면서 충분한 패드 지름(패드 면적), 흡착 위치(워크의 밸런스)를 
결정합니다.

4)  사용 환경과 워크의 형상·재질에서, 패드의 형상과 재질, 버퍼의 유무를 결정해 주십시오.
5)  본 제품은 진공 유지를 할 수 있도록 설계하고 있지 않습니다.
6)  실제 기기에서 흡착 시험(확인)을 하고 사용 가부를 판단해 주십시오.

상기 순서는 일반적인 진공패드에서의 선정절차를 나타내고 있으므로 모두에 적용되는 것은 아닙니다. 
최종적으로는 고객의 책임 하에 테스트를 실시하고, 그 결과에 근거하여 흡착조건, 사용 패드를 결정해 주십시오.

■ 진공패드 선정 시 포인트  

A．진공 패드에 걸리는 전단력과 모멘트

a) 진공 패드는 전단력(흡착면과 병행방향의 힘)과 모멘트에 약합니다.
b) 워크의 중심 위치를 고려하여 진공 패드에 걸리는 모멘트를 최소로 해 주십시오.
c) 이동 시의 가속도는 가능한 한 작게 하는 것과 동시에 풍압이나 충격에 대해서도 고려할 필요가 있습니다.

이동 시의 가속도를 완화하는 방책을 도입하면, 워크의 낙하를 방지할 수 있어 안전성이 향상됩니다.
d) 진공 패드로 워크의 수직방향의 면을 흡착하여 들어올리는 것(수직 들어올림)은 피해 주십시오.

부득이한 경우에는 충분한 안전률을 고려할 필요가 있습니다.

2  진공 패드 선정방법

1  진공 흡착 방식의 특징
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기종선정방법진공용 기기

그림
q

가속도, 풍압에 따라 가중됩니다.

그림
w

패드의 설치위치

그림
e

패드와 워크의 마찰력에 주의

(그림① 참조)  위쪽으로 리프트 하는 경우는 워크의 질량뿐만이 아니라 가속도, 풍압, 충격 등을 고려해 주십시오.
(그림② 참조)  패드는 모멘트에 약하기 때문에 워크의 모멘트가 발생하지 않게 설치해 주십시오. 
(그림③ 참조)   수평 들어올림 작업도 횡방향으로 이동할 때 가속도의 크기나 패드와 워크 사이의 마찰 계수의 크기에 따라서는 워크의 어긋남을 발생시킵니다. 

횡방향 이동의 가속도는 낮게 잡아 주십시오. 

1)   패드의 흡착면적은 워크의 표면보다 크게 하지 마십시오.
진공 누설이 발생하여 흡착이 불안정해 집니다.

수평 들어올리는 방법을 기본으로 합니다.
경사 흡착, 수직 흡착, 고정용 흡착(워크 부하를 패드로 받음) 등은 최대한 실시하지 마십시오.
부득이한 경우에는 가이드 및 충분한 안전률을 고려할 필요가 있습니다.
또, 진공패드는 워크를 위쪽에서 흡착 반송하는 것을 상정하여 설계되어 있으므로, 아래쪽에서의 흡착, 다른 
부재로 위치를 정하여 패드로 워크를 고정하는 것 등을 실시하는 경우는 실제 기기에서 흡착테스트 (확인)를 
실시하여, 사용 가부를 판단해 주십시오.

2)   면적이 넓은 판 모양의 것을 여러 개의 패드로 반송하는 경우는 균형 
있게 패드를 배치해 주십시오. 특히, 주변부는 벗어나기 쉬으므로 위치 

결정을 실시해 주십시오.

또한, 필요에 따라서 워크의 낙하를 방지하기 위해 보조구(예 : 낙하방지용 가이드)를 설치해 주십시오.
※ 낙하방지용 가이드는 워크에 부하를 가하지 않도록(워크를 밀어올리지 않음) 설치해 주십시오. 부하를 가하면 낙하 방지용 가이드를 뺐을 때에 패드에 부하가 

걸리므로 워크가 낙하하는 경우가 있습니다.

3)  흡착 밸런스에 의해 일정한 곳에 부하가 증대하는 경우가 있으므로 고려해 주십시오.

빔(Beam)의 공식 예(참고)

하중·형상
조건

공식
(반력 R 전체 하중W) 
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가이드
수평 들어올림

패드

수직 들어올림

리프트력, 모멘트, 수평력

패드와 워크의 밸런스

설치자세
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기종선정방법진공용 기기

단위 : N

패드 지름, 진공 압력에서 안전율을 포함하지 않는 이론 리프트력을 구합니다.
다음에 이론 리프트력을 안전율 t로 나누고, 리프트력을 구합니다.

리프트력＝이론 리프트력÷t

계산식으로 구하는 방법

 : 리프트력(N) 
 : 진공압력(kPa) 
 : 패드면적(cm2)
 : 안전율 수평 들어올림 : 4 이상
  수직 들어올림 : 8 이상

이론 리프트력 표로 구하는 방법

이론 리프트력 표(이론 리프트력＝P×S×0.1) 

패드 사이즈(ø1.5~ø50) 

기본적으로 이러한 사용은 
가능한 피해 주십시오.

W＝P×S×0.1× 1
t

W
P
S
t 수평 들어올림 수직 들어올림

패드

패드 사이즈(mm) ø1.5 ø2 ø3.5 ø4 ø6 ø8 ø10 ø13 ø16 ø20 ø25 ø32 ø40 ø50
S 패드 사이즈의 면적 cm2 0.02 0.03 0.10 0.13 0.28 0.50 0.79 1.33 2.01 3.14 4.91 8.04 12.6 19.6

진공압력
kPa

−85 0.15 0.27 0.82 1.07 2.40 4.2 6.6 11 17 26 41 68 106 166
−80 0.14 0.25 0.77 1.00 2.26 4.0 6.2 10 16 25 39 64 100 157
−75 0.13 0.24 0.72 0.94 2.12 3.7 5.8 10 15 23 36 60 94 147
−70 0.12 0.22 0.67 0.88 1.98 3.5 5.5 9.3 14 22 34 56 87 137
−65 0.11 0.20 0.63 0.82 1.84 3.2 5.1 8.6 13 20 31 52 81 127
−60 0.11 0.19 0.58 0.75 1.70 3.0 4.7 8.0 12 18 29 48 75 117
−55 0.10 0.17 0.53 0.69 1.55 2.7 4.3 7.3 11 17 27 44 69 107
−50 0.09 0.16 0.48 0.63 1.41 2.5 3.9 6.7 10 15 24 40 62 98
−45 0.08 0.14 0.43 0.57 1.27 2.2 3.5 6.0 9.0 14 22 36 56 88
−40 0.07 0.13 0.38 0.50 1.13 2.0 3.1 5.3 8.0 12 19 32 50 78

B．이론 리프트력

●이론 리프트력은 진공압력과 진공패드의 접촉면적으로 결정합니다.
●�이론 리프트력은 정적조건에서의 수치이므로 실제로 사용하는 경우는 사용상태에 따른 안전률을 고려할 필요가 있습니다.
●진공압력은 「높으면 좋다」는 것은 아닙니다. 진공압력이 높으면 반대로 부적합이 발생하는 경우가 있습니다.

· 진공압력을 필요 이상으로 높이면 패드의 마모량 증가와 균열 발생, 패드와 워크 점착, 패드 점착(벨로스 패드) 일어나기 쉬워지고, 
패드의 수명이 짧아집니다.

· 진공 압력을 2배로 하면 이론 리프트력도 2배가 되지만, 패드 지름을 2배로 하면  이론 리프트력은 4배가 됩니다.
· 진공압력(설정압력)이 높으면 응답시간이 길어질 뿐만 아니라 진공 발생에 필요한 에너지도 증대합니다.

예) 이론 리프트력＝압력×면적

4배

2배

패드 지름
면적(cm2) 진공압력

[−40kPa]
진공압력

[−80kPa]

ø20   3.14 이론 리프트력

12N
이론 리프트력

25N

   ø40 12.56 이론 리프트력

50N
이론 리프트력

100N

●진공압력은 흡착 후의 안정된 압력 이하로 설정합니다.
다만, 워크에 통기성이 있는 경우나 워크의 표면이 거친 경우에는 대기를 빨아들이기 때문에, 진공 압력이 저하되는 것을 고려할 필요가 
있습니다. 이 경우는 흡착테스트로 인한 흡착시 도달 진공압력을 확인할 필요가 있습니다.

●이젝터를 사용하는 경우의 진공 압력은 −40~−60kPa 정도를 기준으로 합니다.

패드의 리프트력은 계산식 및 이론 리프트력 표에서 구할 수 있습니다.

리프트력과 진공 패드 지름 구하는 방법
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기종선정방법진공용 기기

■ 진공 패드의 형상  
●진공 패드에는 평형, 심형, 벨로스형, 박형, 립 부착, 타원형 등이 있습니다. 워크 및 사용 환경에 최적인 형상을 선택해 주십시오. 또한, 

카탈로그에 기재되어 있지 않은 형상은 당사에 문의해 주십시오.

형상별
패드형상 용도

평형
평형 홈 부착

워크 표면이 평면이고 변형 등이 없는 경우

평형 립 부착
워크가 변형되기 쉬운 경우나, 워크의 이탈을 
확실히 하고 싶은 경우.

깊은형 워크의 형상이 굴곡면인 경우

벨로스형
벨로스형 홈 
부착

버퍼를 설치할 공간이 없는 경우나 , 워크 
흡착면이 기울어져 있는 경우.

타원형
흡착면이 작은 워크나, 워크가 긴 것으로 위치 
결정을 확실히 하고 싶은 경우.

패드형상 용도

볼조인트 패드 흡착면이 수평이 아닌 워크

도전성 패드
정전기 대책의 하나로 저항률을 낮춘 고무를 
사용한다. 대전 방지용

필름 흡착용 필름 포장 워크

노즐형 IC 칩 등의 소형 워크

스펀지 凹凸이 있는 워크

단위 : N

단위 : N

패드 사이즈(ø63~ø340) 

타원 패드(2×4~8×30, 30×50) 

패드 사이즈(mm) ø63 ø80 ø100 ø125 ø150 ø200 ø250 ø300 ø340
S 패드 사이즈의 면적 cm2 31.2 50.2 78.5 122.7 176.6 314.0 490.6 706.5 907.5

진공압력
kPa

−85 265 427 667 1043 1501 2669 4170 6005 7714
−80 250 402 628 982 1413 2512 3925 5652 7260
−75 234 377 589 920 1325 2355 3680 5299 6806
−70 218 351 550 859 1236 2198 3434 4946 6353
−65 203 326 510 798 1148 2041 3189 4592 5899
−60 187 301 471 736 1060 1884 2944 4239 5445
−55 172 276 432 675 971 1727 2698 3886 4991
−50 156 251 393 614 883 1570 2453 3533 4538
−45 140 226 353 552 795 1413 2208 3179 4084
−40 125 201 314 491 706 1256 1962 2826 3630

패드 사이즈(mm) 2×4 3.5×7 4×10 5×10 6×10 4×20 5×20 6×20 8×20 4×30 5×30 6×30 8×30 30×50
S 패드 사이즈의 면적 cm2 0.07 0.21 0.36 0.44 0.52 0.76 0.94 1.12 1.46 1.16 1.44 1.72 2.26 13.07

진공압력
kPa

−85 0.60 1.79 3.0 3.7 4.4 6.4 7.9 9.5 12.4 9.8 12.2 14.6 19.2 112
−80 0.56 1.68 2.8 3.5 4.1 6.0 7.5 8.9 11.6 9.2 11.5 13.7 18.0 105
−75 0.53 1.58 2.7 3.3 3.9 5.7 7.0 8.4 10.9 8.7 10.8 12.9 16.9 98
−70 0.49 1.47 2.5 3.0 3.6 5.3 6.5 7.8 10.2 8.1 10.0 12.0 15.8 92
−65 0.46 1.37 2.3 2.8 3.3 4.9 6.1 7.2 9.4 7.5 9.3 11.1 14.6 85
−60 0.42 1.26 2.1 2.6 3.1 4.5 5.6 6.7 8.7 6.9 8.6 10.3 13.5 79
−55 0.39 1.16 1.9 2.4 2.8 4.1 5.1 6.1 8.0 6.3 7.9 9.4 12.4 72
−50 0.35 1.05 1.8 2.2 2.6 3.8 4.7 5.6 7.3 5.8 7.2 8.6 11.3 66
−45 0.32 0.95 1.6 1.9 2.3 3.4 4.2 5.0 6.5 5.2 6.4 7.7 10.1 59
−40 0.28 0.84 1.4 1.7 2.0 3.0 3.7 4.4 5.8 4.6 5.7 6.8 9.0 53
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기종선정방법진공용 기기

■ 고무 재질과 특성  
◎＝우수…전혀 또는 거의 영향이 없다          △＝가능…가능하면 사용하지 않는 것이 좋다.
○＝양호…약간의 영향은 있지만, 조건에 따라 충분히 사용에 견딥니다.         ×＝불가…매우 영향이 크므로 사용에 부적합하다.

일반명 NBR
(니트릴 고무) 실리콘 고무 우레탄

고무
FKM

(불소고무)

CR
(클로로프렌 

고무)

EPDM
(에틸렌·
프로필렌·

고무) 

실리콘

스펀지

스펀지

(클로로필렌 
스펀지) 

― 도전성 ― 반도전성 도전성 도전성 도전성

주요 특징
내유성이 뛰어나 범용적이며 
광범위한 용도에 적응할 수 
있음.

유연성이 있으므로 워크 추종성이 좋다.
내열성, 내한성이 좋고, 사용 온도 범위 
가 넓음.
기타 내오존성이 뛰어남.
FDA, 식품위생법에 적합하다. 
(도전성은 제외) 

기계적 강도가 
강하고, 내마 
모성이 뛰어남.
기타 내오존성 
이 뛰어남.

만능 소재로 다양한 
용도에 우수한 성능 
을 발휘할 수 있음.
내마모성, 내열성, 
내오존성, 내약품성, 
내유성이 뛰어남.

내오존성이 뛰어나 
범용 적이며 광범 
위한 도에 적응할 
수 있음.

알코올류, 케톤류 
에 대한 저항성이 
좋다.
기타 내오존성이 
뛰어남.

유연성이 있으므 
로 요 철 워 크 에 
추종할 수 있다.
내열성, 내한성이 
좋고, 사용 온도 
범위가 넓음.
기타 내오존성이 
뛰어남.

유연성이 있으므로 
요철 워크에 추종할 
수 있다.
내오존성이 뛰어 나 
범용적이며 광범위 
한 용 도 에 적 응 할 
수 있음.

순 고무의 성질(비중) 1.00-1.20 0.95-0.98 1.00-1.30 1.80-1.82 1.15-1.25 0.86-0.87 0.26g/cm3 0.161g/cm3

배
합 
고
무
의 

물
리
적 

성
질

반발 탄성 ○ ◎ ◎ △ ◎ ○ ×~△ ×~△

내마모성 ◎ ×~△ ◎ ◎ ◎ ○ × ×
인열저항 ○ ×~△ ◎ ○ ○ △ × ×
내굴곡 균열성 ○ ×~○ ◎ ○ ○ ○ × ×
최고사용온도 ℃ 120 100 200 60 250 150 150 180 120
최저사용온도 ℃ 0 -30 -10 0 0 -40 -20 -30 -20
체적고유저항(Ωcm) ― 104 이하 ― ― 104 이하 ― ― ― ― 105 이하 105 이하

表面抵抗値（Ω) ― ― 106~109 ― ― ― ― ― ― ―

열노화성 ○ ◎ △ ◎ ○ ○ △ △

내후성 × ◎ ◎ ◎ ◎ ○ △ △

내오존성 × ◎ ◎ ◎ ○ ◎ ○ ○

내가스 투과성 ○ ×~△ ×~△ ×~△ ○ ×~△ × ×

내
유
성

내
용
제
성

가솔린·경유 ◎ ×~△ ◎ ◎ ○ × × ×
벤젠·톨루엔 ×~△ × ×~△ ◎ ×~△ × × ×
알코올 ◎ ◎ △ △~◎ ◎ ◎ △ △

에테르 ×~△ ×~△ × ×~△ ×~△ ○ × ×
케톤(MEK) × ○ × × △~○ ◎ × ×
초산에틸 ×~△ △ ×~△ × ×~△ ◎ × ×

내
산

내
알
칼
리
성

물 ◎ ○ × ◎ ◎ ◎ ○ ○

유기산 ×~△ ○ × △~○ ×~△ × × ×
고농도 유기산 △~○ △ × ◎ ○ ○ × ×
저농도 유기산 ○ ○ △ ◎ ◎ ◎ × ×
강알칼리 ○ ◎ × ○ ◎ ◎ △ △

약알칼리 ○ ◎ × ○ ◎ ◎ △ △

※게재된 물성, 내약품성 및 기타의 수치는 어디까지나 기준으로 하는 참고값이며 보증값이 아닙니다.
·  사용조건이나 환경에 따라 상기의 일반적 특성은 변화하는 경우가 있습니다.
·  재질을 결정할 때에는 사전에 충분한 확인·검증을 하시기 바랍니다.
·  SMC는 이 데이터의 정확도 및 이 데이터로 인해 발생한 손해에 대해서는 책임을 지지 않습니다.

■ 진공 패드의 재질  
¡워크의 형상, 사용 환경과의 적합성, 흡착흔적의 영향, 

도전성 등을 충분히 고려한 후, 진공 패드의 재질을 결정 

할 필요가 있습니다.
¡재질별 반송 워크 예를 참고하여 고무의 특성(적합성)을 

확인 후에 선택해 주십시오.

재질별  진공 패드/반송 워크 예
재질 용도

NBR, 도전성 NBR 골판지·베니어판·철판·기타 일반 워크

실리콘 고무, 
도전성 실리콘 고무

반도체·금형 성형품 취출·박물 워크·식품 관계

우레탄 고무 골판지·철판·베니어판

FKM 약품성 워크

¡아래의 재질은 특정 환경 하에 적합하지 않기 때문에, 추천 재질에서 선택해 주십시오.
재질 특정환경 부적합 예 추천 재질

NBR, 도전성 NBR

¡오존 환경
〈오존 환경 예〉
클린 룸 내
정전 제거 장치 주변
모터 기기 주변

특히, 응력이 가해지는 곳에서 조기에 균열 발생

실리콘 고무
우레탄 고무
FKM
도전성 실리콘 고무

우레탄 고무 ¡고온, 고습환경 변형 / 변색 / 균열 / 증점 등이 발생

NBR
실리콘 고무
FKM
도전성 실리콘 고무
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기종선정방법진공용 기기

■ 워크에 따른 대응 예  
●이하와 같은 워크의 경우에는 주의해 주십시오.

다공질 워크나 종이 등 통기성이 있는 워크를 흡착하는 경우는 워크를 
들어올리는데 필요 충분한 소경의 패드를 선택합니다. 또, 공기의 누설량 

이 많은 경우는 흡착력이 저하하기 때문에, 이젝터나 진공 펌프의 능력 
향상, 배관 경로의 컨덕턴스를 크게 하는 등의 대책이 필요합니다.

면적이 넓은 유리판, 기판 보드 등을 매다는 형태인 경우는 바람으로 큰 
힘이 가해지거나, 충격으로 패드가 일렁일 수 있습니다. 패드의 배치나 
크기를 고려할 필요가 있습니다.

비닐, 종이, 얇은 판 등의 부드러운 워크를 흡착하면, 진공압력에 따라서 
워크가 변형되거나 주름이 지므로, 소형 패드나 립 부착 패드를 사용하여, 
한층 더 진공압력을 낮출 필요가 있습니다.

패드를 워크에 맞대는 경우, 충격이나 큰 힘을 가하지 마십시오. 패드의 
변형, 균열, 마모가 빨라집니다. 패드를 맞대는 경우 스커트의 변형 범위 
이내이거나, 립부 등이 가볍게 닿는 정도로 합니다.
특히, 소구경 패드에서는 위치 결정을 정확하게 해 주십시오.

■ 버퍼 유무  
●워크의 높이에 편차가 있는 경우나, 충격에 취약한 워크를 흡착하는 경우(워크에 대한 완충), 패드에 대한 충격을 완화시키고 싶은 경우는 

버퍼를 부착해 주십시오. 또, 회전 방향의 규제가 필요한 경우는 회전방지 타입의 버퍼를 선택해 주십시오.
●버퍼는 워크에 패드가 닿을 때 완충용(패드를 충격으로부터 지킨다) 목적으로써 제작되고 있습니다.

설치자세, 배관(튜브) 등에 의해 버퍼에 부하(편하중)가 걸리고, 적절한 버퍼 부착 시의 체결 토크로 장착되지 않음으로 인해서, 접동 불량, 
조기에 수명이 다하는 경우가 있습니다.
또, 횡방향의 힘을 최소한이 되도록 해 주십시오.

●배관(튜브) 등에 의해 버퍼에 부하(편하중) 걸리지 않도록 해 주십시오.
튜브 배관은 피팅 연장선상으로 늘려, 유연한 배관으로 해 주십시오.
또, 튜브 배관 길이가 김, 묶임, 튜브 재질 등에 의해 부하가 되는 경우가 있기 때문에 조정해 주십시오.

●버퍼는 스트로크 내에서 사용해 주십시오.

높이가 고르지 않은 워크의 흡착 등에 있어서 패드와 워크의 높이 방향이 
일정하지 않은 경우, 스프링 내장 타입의 버퍼 부착 패드를 사용해 주십 

시오 . 패드와 워크의 완충이 가능합니다 . 추가로 회전방향의 규제가 
필요한 경우는 회전방지 타입 버퍼를 사용해 주십시오.

패드와 워크 사이의 거리가 일정하지 않을 경우

q워크에 통기성이나 구멍이 있는 경우 w평판 워크의 경우

e부드러운 워크의 경우 r패드에 미치는 충격에 대해
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기종선정방법진공용 기기

흡착 흔적에는 대표적으로 하기와 같은 흔적을 생각해 볼 수 있습니다.

t흡착 흔적이 생기는 경우

흡착전 흡착후 대응책

워크 변형(주름)에 의한 흔적. 1) 진공압력을 내린다.
리프트력이 모자른 경우는 패드 
수량을 늘린다.

2) 패드 중심부 공간(면적)이 적은 
패드를 선정한다.

패 드 의 재 료 인 고 무 재 료 에 포 함 

되어 있는 성분이 워크에 이동하여 
생긴 흔적.

1) 흡착흔적 대책 NBR
2) ZP2 시리즈

　·불소수지 열처리 패드

　·수지 부착품

    을 사용한다.

워 크 표 면 의 凹 凸 에 의 해 패 드 의 
재 료 인 고 무 가 마 모 되 어 워 크 의 
凹凸에 남는 흔적.

1) ZP2 시리즈

　·불소수지 열처리 패드

　·수지 부착품

    을 사용한다.

■ 진공 패드의 내구성  
●진공 패드(고무)의 열화에 대한 주의가 필요합니다.
●진공 패드를 사용하면 

1) 흡착면의 마모

패드 외형의 소경화, 고무부분 접촉부가 서로 붙음 (벨로스 패드)
2) 고무 성형부의 변형(흡착면 스커트부, 굴곡부 등)

등이 생깁니다.
※발생시기에 관해서는 사용조건(높은 진공압력/흡착시간(진공유지) 등)으로 인해 조기에 발생하는 경우도 있습니다.

●패드 교환의 기준으로 마모에 의한 외관변화, 도달 진공압력의 저하, 반송 덕트의 지연 등으로 고객께서 교환시기를 판단해 주십시오.

흡착조건 워크 : 비닐
 진공 패드 : ZP20CS　진공압력 : －40kPa

흡착조건 워크 : 유리
 진공 패드 : ZP20CS　진공압력 : －40kPa

흡착조건 워크 : 수지판(표면조도 2.5μ)
 진공 패드 : ZP20CS　진공압력 : －80kPa

■ 워크에 따른 대응 예  
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